
サ
ー
マ
ル
プ
ロ
セ
ス
連
続
モ
ニ
タ
リ
ン
グ
シ
ス
テ
ム

 

   
 温
度
プ
ロ
フ
ァ
イ
ル
の
重
要
性

 
  

 
実
装
プ
ロ
セ
ス
に
お
い
て
、
温
度
プ
ロ
フ
ァ
イ
ル
は
、
回
路
基

板
の
信
頼
性
を
決
定
づ
け
る
非
常
に
重
要
な
管
理
項
目
で
す
。

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

K
IC

 P
ro

B
o

t 
シ
ス
テ
ム
は
、
実
装
基
板
の
熱
処
理
の
履
歴
を
生

産
基
板
全
て
に
つ
い
て
取
得
す
る
品
質
管
理
、
生
産
履
歴
管
理

シ
ス
テ
ム
で
す
。

 
 

 
 

 
 

イ
ン
ラ
イ
ン
品
質
管
理
、
生
産
記
録
の
デ
ー
タ
ベ
ー
ス
化
、
不
良

解
析
ツ
ー
ル
、
生
産
性
改
善
ツ
ー
ル
等
、
コ
ン
ピ
ュ
ー
タ
を
駆
使
し

た
種
々
の
目
的
に
活
用
で
き
ま
す
。

 
 

シ
ス
テ
ム
の
原
理
と
基
本
機
能

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 

リ
フ
ロ
ー
炉
中
に
一
対
の
温
度
検
出
プ
ロ
ー
ブ
を
組
み
込
ん

で
、
炉
内
の
温
度
変
化
を
連
続
し
て
モ
ニ
タ
ー
し
、
製
品
基

板
と
リ
フ
ロ
ー
炉
の
デ
ー
タ
ベ
ー
ス
を
基
に
、
全
生
産
基
板

の
温
度
履
歴

 を
検
出
、
記
録
し
ま
す
。

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 

リ
フ
ロ
ー
温
度
、
リ
フ
ロ
ー
時
間
を
は
じ
め
、
全
て
の
品
質
規

格
の
情
報
を

 0
.1
℃
／
１
秒

 単
位
で
高
精
度
に
記
録
し
ま
す
。

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 

熱
履
歴
の
デ
ー
タ
は
、
プ
ロ
セ
ス
の
終
了
直
後
に
温
度
プ
ロ

フ
ァ
イ
ル
デ
ー
タ
、
規
格
に
対
す
る
合
否
判
定
デ
ー
タ
と
し
て

P
C

 の
モ
ニ
タ
ー
に
表
示
さ
れ
、
同
時
に
生
産
履
歴
デ
ー
タ
と

し
て
デ
ー
タ
ベ
ー
ス
に
蓄
積
さ
れ
ま
す
。

 

温
度
プ
ロ
フ
ァ
イ
ル
の
最
適
化

 

生
産
履
歴
の
管
理
、

 
プ
ロ
セ
ス
制
御

 

シ
ス
テ
ム
コ
ン
ト
ロ
ー
ル

 

品
質
管
理
デ
ー
タ
、

 
デ
ー
タ
解
析

 

フ
レ
キ
シ
ブ
ル
な
シ
ス
テ
ム
構
成

 
 

 
 

 

豊
富
な
用
途

 
 

 
 

使
い
易
い
ソ
フ
ト
ウ
エ
ア

 

 

2
4
時
間
フ
ォ
ロ
ー
体
制
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サ
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ジ
ョ
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測
定
結
果
を
基
準
指
標

 P
W

I 
値
で
判
定

 
 

 
 
 

 
 

 

測
定
結
果
が
温
度
プ
ロ
フ
ァ
イ
ル
規
格
を
満
た
し
て
い
る
か
否

か
は
、

P
W

I 
値
で
定
量
的
に
判
定
す
る
こ
と
が
で
き
ま
す
。
生

産
プ
ロ
セ
ス
の
最
適
条
件
は

P
W

I 
値
を
指
標
と
し
て
定
め
る

こ
と
が
で
き
、

 値
が

0
％
に
近
い
ほ
ど
プ
ロ
セ
ス
は
管
理
に
適

し
た
安
定
し
た
状
態
に
あ
る
も
の
と
み
な
せ
ま
す
。
（
詳
細
は

P
W

I 
デ
ー
タ
シ
ー
ト
を
参
照
し
て
く
だ
さ
い
。
）
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